HUNTSMVAN

BUILDING SOLUTIONS

H2Foam Lite V24

PRIRUCKA PRO POUZITI
PRODUKTU

Aby bylo mozné spravné zpracovat H2Foam Lite V24 a maximalizovat vytéznost, dodrzujte prosim nasledujici

pokyny. V pfipadé dotaz( kontaktujte Hbsinfoeu@huntsman.com

VZHLED
H2Foam Lite je bilé barvy. Pryskyfice (také nazyvana slozka B) je bilé barvy a HBS isokyanat (také nazyvany slozka A) je tmavé hnédé barvy.

SKLADOVANI
- Po dodani by mély byt sudy s H2Foam Lite V24 skladovany pfi teploté 15 °C az 30 °C. To umozni rychlej$i ohfati materialt a zabrani
pred€asnému znehodnoceni pryskyfice.
- Neskladujte material na zafizenich, ktera nejsou nezbytna pro aktualni potfeby aplikace, protoze materialy ponechané uvnitf zafizeni mohou
snadno prekro€it doporucené skladovaci teploty.
= Pryskyfice H2Foam Lite V24 ma pfi skladovani podle pokyn( trvanlivost 6 mésicu.
- Dodrzujte princip FIFO (First-In-First-Out) pfi oboméné zasob.

MICHANI
- Nejprve musite pryskyfici michat padlem po dobu 5 aZ 10 minut v zavislosti na stafi materialu. Pokud je materiél starsi nez 1 mésic, je
nutné michat po dobu 10 minut.
- K neustalému michani pryskyfice v sudu je nutné pouzit bubnovy michac.
- Michacka s lopatkami nebo Snekem by méla byt provozovana pfi nizké az stfedni rychlosti, ale ne tak rychle, aby dochazelo k pénéni a
vtahovani vzduchu do pryskyfice, protoze by to mohlo zpusobit nespravny pomér pény.

POZNAMKA: Pokud pfechazite z jiného produktu na H2Foam Lite V24, postupuijte podle nize uvedeného postupu pro zménu.

PRECHOD

- Pred stfikanim H2Foam Lite V24 byste méli odstranit veskery pfedchozi material ze svého systému pomalym pfecerpanim do spravnych
sudu s pryskyfici (slozka B) a isokyanatem (slozka A). Je dllezité nemichat jednu pryskyfici s druhou. Pryskyfice se chemicky lisi a nemély
by se michat dohromady.

- Vypnéte/odpojte pfivod vzduchu k pfenosovému Cerpadlu a michacce pryskyfice.

- Odstrarite bubnova ¢erpadla z bubnl s pryskyfici a isokyanatem a otfete Eerpadlo/ponornou trubici do Cista. Také se ujistéte, ze z
pouzdra bubnového €erpadla byla odstranéna veskera pryskyfice.

- Do bubnového &erpadla nebo ponorné trubice vpustte trochu vzduchu.

- Umistéte bubnova ¢erpadla/ponorné trubky do bubni H2Foam Lite.

- Odstrarite pistoli z rozdélovace nebo bo¢nich blokd.

- Znovu pfipojte nebo zapnéte ptivod vzduchu k bubnovym ¢erpadliim nebo membranovym cerpadltm.

- Pomoci bubnovych Cerpadel nebo membranovych Cerpadel preCerpejte aktualni pryskyfici a isokyanatové materidly zpét do pfisludnych
sudd nebo do nadob pro opétovné pouziti. Sledujte zménu barvy z aktualni pryskyfice na novou pryskyfici nebo dokud nedosahnete
vzduchové kapsy v potrubi. Pocitejte zdvihy a pouZijte je k proplachnuti isokyanatu, protoZze neni Zadny barevny rozdil, ktery by
signalizoval zménu.

POZNAMKA: Pokud mate v systému aktualné jiny produkt HBS pro stfikani p&ny, nemusite ménit izokyanat HBS (komponenta A), protoZe je
stejny pro vSechny produkty HBS pro stfikani pény.

- Jakmile H2Foam Lite V24 vytlaci pfedchozi material ze stfikaci hadice, uvidite bilou tekutinu.

- Nezapomerite také odstranit stary material z recirkulacnich/tlakovych hadic, aby nedoslo ke kontaminaci nového sudu pfedchozim
materialem, ktery zUstal v téchto hadicich pfi recirkulaci za uc¢elem ohievu nebo uvolnéni tlaku.

- Nasttikejte do sacku nebo na karton/polyetylen, aby se material neznedistil pfredchozim produktem.

Pred zahajenim stfikani vzdy zkontrolujte a vycistéte sita Y-filtru na strané A a B.
POZNAMKA: Hadice musi byt b&hem proplachovani tepla, protoze foukaci &inidla se mohou pfi zahtati vtlagit do stény hadice a ztistanou v ni
uvéznéna, dokud hadice nevychladne — a znovu se uvolni az po opétovném zahrati hadice.
POZNAMKA: Pokud se prvni nastfikana pé&na na okrajich zvlfiuje nebo smrétuje, miiZe byt ve stiikaci hadici jeté n&jaky material a pred
stfikanim bude nutné z hadice odstranit vice materialu.
Nyni mGzete stfikat H2Foam Lite V24 .
Stejny postup pouzijte, pokud se vracite k jinému produktu HBS pro stfikani pény.
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- Idealni teplota bubnu pro zpracovani H2Foam Lite V24 (pryskyfice a isokyanat) je 27 °C.

- Pokud jsou k dispozici, pouzijte cirkulacni potrubi k ohfati chemikalii na 27 °C pomoci pfedehfivact davkovace. Ohfivace stroje by nemély
byt nastaveny na teplotu vy$Si nez 42 °C a béhem této operace michejte ,pryskyfici pomoci bubnového michace. Davejte pozor, abyste
chemikalie neprehfali.

- Pokud neni k dispozici cirkulacni systém, Ize k ohfevu a udrzeni teploty bubnu na 27 °C pouzit elektricky vyhfivané bubnové pfikryvky.
Nevyhfivané bubnové pfikryvky Ize pouzit s cirkulaénim systémem k udrzeni teploty bubnu na 27 °C. Ve vSech pfipadech davejte pozor, aby
nedoslo k pfehfati bubnl (nad 35 °C).

- Pokud mate hadicovy cirkulacni blok, je také dobré pfed stfikanim cirkulovat hadici po dobu asi 10 minut. Ve vSech

pfipadech davejte pozor, aby nedoslo k prehfati bubnl (nad 35 °C).

TEPLOTA A TLAK ZPRACOVANI
Teplota zpracovani sudu (pfed a béhem aplikace):

- Béhem zpracovani musi byt teplota HBS isokyanatu (slozka A) a pryskyfice H2Foam Lite V24 (slozka B) v rozmezi 55 °C az 65 °C.

POZNAMKA: Dbejte na to, aby teplota v sudu nepFesahla 35 °C. P¥i teplotach nad touto hodnotou se zkracuje skladovatelnost slozky B (pryskyfice).
- Pokud byla pryskyfice (komponenta B) vystavena teplotam pod 5 °C, musite pfed zpracovanim zajistit, aby byl sud s pryskyfici dikladné
promichan a ohfat na 27 °C, aby se vS§echny komponenty smichaly.
Teplota zpracovani zafizeni (A + B + hadice — pfi stfikani):

- Primarni ohfivaCe A a B, stejné jako ohfev hadice pro H2Foam Lite V24, by mély byt nastaveny na teplotu mezi 55 °C a 65 °C, aby
byla zajiSténa optimalni kvalita pény.

- Pro nejlepsi vytéZnost a vykon pfi mirnych teplotach okoli mezi 15 °C a 27 °C se pro H2Foam Lite V24 doporucuje teplota 55 °C az 65 °C
pro ohfivace A, B a hadici.

- Nastaveni teploty bude zaviset pfedevsim na ro¢nim obdobi a aktualnich podminkach okoli, jakoz i na teploté podkladu. VSechny tfi

ohfivace se obvykle nastavuji na stejnou teplotu.
Za standardnich okolnich podminek 15 °C az 30 °C doporucuje HBS pro zpracovani H2Foam Lite nasledujici nastaveni:

DOPORUCENI HBS PRO STANDARDNI OKOLNi PODMINKY OD 15 °C DO 30 °C
Teploty bubnu 27-35°C
Primarni ohfivace A a B 55-65°C
Teplota hadice 55-65 °C
Michaci komora AR5252 (02 kulata)
Tlak (dynamicky) 1200 psi / 82 bar
Vzdalenost rozstfiku 30-35cm

- V idealnim pfipadé by péna méla prestat stoupat asi za 6 az 7 sekund.

- V chladném pocasi (pod 15 °C) zvyste teplotu A, B a hadice po 3 stupnich (az na 65 °C), abyste dosahli této doby nabéhu.
- V horkém pocasi (nad 27 °C) snizte teplotu A, B a hadice po 3 stupnich (az na 55 °C), abyste dosahli této doby narustu.

- Pro maximalizaci vytéZnosti doporucuje spole¢nost HBS pouzivat AR5252 (02 round) pfi dynamickém

tlaku 1200 psi / 82 bar. Pokud je nutné pouzit komoru jiné velikosti, postupujte podle nasledujicich pokynu:

KOMORY JINYCH VELIKOSTI

Velikost sméSovaci komory | 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
. 700-900 psi 900-1100 psi 11001500 psi 1500-2000 psi
Tiak (dynamicky) 48 — 62 bar 68 — 76 bar 76-103 bar 103 — 138 bar

Upozorfiujeme, Ze zména doporucenych nastaveni maze zplsobit Spatnou kvalitu pény a vyrazné snizeni vytéznosti.
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Reseni problému s materialem
NejcastéjSimi pficinami nekvalitniho materialu jsou problémy souvisejici s michanim. Jedna se o pomér materialu, ktery vychazi z koncové asti
stfikaci pistole. Pokud pomeér slozek ,A* a ,B“ neni 1:1, bude material vypadat a reagovat odli§né.

Vizualné se tyto problémy projevi nasledovné

1 Bohaty na pryskyfici — material, ktery obsahuje vice pryskyfice ,B“ nez isokyanatu ,A*
2. Velmi bila barva

3. Povrch pfipominajici gumu

4.  Silngjsi kuze — leskla

5. Spatna prilnavost — vzduchové kapsy

ISO Rich — material, ktery obsahuje vice isokyanatu ,A“ nez pryskyfice ,B"
Tmavsi barva

Kfupava — hruba bunééna struktura

Drolivy — kfehky a praskovity na dotek

Hruba povrchova vrstva

Smrstovani

aorwON~

VétSina téchto problémd s nespravnym pomérem je zpusobena témito béznymi problémy u stfikaci pistole: Ucpané sita, usazeniny v komore,
usazeniny kolem nebo v bo¢nich tésnénich.

- Méné casté, ale stejné problematické jsou pfipady, kdy dochazi material, jsou ucpané Y-filtry, pfiskfipnuta pfivodni hadice nebo vadné
Cerpadlo.

= Tyto problémy zplsobuji tlakovou nerovnovahu, ktera umoziiuje jednomu materialu Iépe proudit nez druhému. Tlakovou nerovnovahu Ize
sledovat na tlakomérech pro kazdou stfikaci linku na davkovaci. Pomoci téchto tlakomér( mazete problém identifikovat a odstranit.

- Problémy s materidlem mohou nastat také v pfipadé, Ze se pryskyfice ,uvafi“. K tomu dochazi, kdyz béhem skladovani material prekro€i
doporucéenou teplotu po jakoukoli dobu nebo pokud jste nechali material v sudu na zafizeni mechanicky zahfat na teplotu pfesahujici 35 °C
po del$i dobu. K tomu dojde také v zafizeni, pokud je nastaveno na teploty stfikani a nechate ho bez stfikani déle nez pul hodiny. Tato
chemicka degradace pryskyfice zptsobi nasledujici problémy:

Zména zapachu materialu

Po aplikaci se ozyva praskani a Susténi
Smrsténi a svrasténi po aplikaci

Tvrdsi typ pény, zvySeni hustoty
Pomalejsi vytvrzovani

aokrwh =~

POVRCHY PRO APLIKACI

Produkt je ur€en k pouZziti jako tepelna izolace a vzduchova bariéra v: stfechach, dutinach stén, podlahovych konstrukcich, stropnich konstrukcich,
podkrovich (odvétravanych i neodvétravanych), suterénech (odvétravanych i neodvétravanych). Lze stfikat na: beton, zdivo, dfevo, sadrokarton,
dfevotfiskové desky, OSB desky, kov, difuzni folii, asfalt, modifikovanou bitumenovou membranu.

- Minimalni teplota povrchu* béhem aplikace: - 15 °C
*Bez vihkosti na povrchu podkladu
- Minimalni teplota okoli béhem aplikace: - 15 °C

POZNAMKA: Neaplikujte na znegistény povrch (je nutné odstranit: pisek, prach, zbytky betonu, dfevéné hobliny, mastné povrchy je nutné ogistit).
V8echny difevéné povrchy by mély mit vihkost nejvyse 19 %.

TECHNIKA STRIKANI

H2Foam Lite V24 je rychle expandujici p&na v poméru 1:1, ktera vyZzaduje spravné nastaveni a techniku stfikani, aby bylo mozné ji nanaset
rovhomérné a efektivné. Pokud jste tento typ pény dosud nestfikali, doporu€ujeme vam kontaktovat technickou podporu HBS a absolvovat uvodni
Skoleni o spravnych postupech a technikach pro spravnou instalaci.

Tfi hlavni faktory spravné aplikace jsou volba michaci komory, tlak materialu na nastavenych stfikacich vedenich a spravna technika aplikace podle
typu povrchu. H2Foam Lite V24 se nanasi v jedné vrstvé o dohodnuté tloustce na vSechny typy podkladd. V pfipadé drobnych oprav je nutné pockat 10
az 20 sekund, nez hlavni vrstva mirné vychladne, aby se dosahlo co nejlepSiho spojeni vrstev.

Nékteré membrany mohou vyzadovat naneseni vrstvy pro dosazeni dobré pfilnavosti.

Instalace H2Foam Lite V24 na pevné povrchy se provadi pfedev§im pomoci dvou hlavnich technik stfikani: Prvni je standardni pohyb ze strany na
stranu (technika 1) a druhy pohyb ze strany na stranu se stfikanim uprostfed a vertikalnim tahem po stranach (technika 2).

1) PFi standardnim pohybu ze strany na stranu byste méli pouzit kruhovy vzor. Tento vzor budete provadét pohybem ze strany na stranu tak,
aby se vzor sotva dotykal tramu nebo nosniku. Tomuto postupu se Fika ,smaceni tram(“ a je nedilnou soucasti instalace. Tento material na
tramu je vytlatovan nahoru rostouci pénou a zajistuje utésnéni a spojeni. Pokud to neudélate spravné, mize se po ochlazeni pény mezi
tramkem a pénou objevit mala mezera. PFi provadéni tohoto pohybu tam a zpét prekryjete posledni tah o 30 az 50 %. To pomU(ze péné rust
rovhomeérnéji a povrch bude hladsi. Pokud jsou vase tahy dale od sebe, vSimnete si, Ze péna ma klikaty vzor, ktery zanechava mezery na
strané proti trdmkam.

- Také se snazte udrzovat pistoli v co nejbliz§im thlu 90° k podkladu. To spolu s udrzovanim stalé vzdalenosti a nepfiblizovanim se pfi stfikani
pomuze omezit tvorbu vzduchovych kapes za pénou. Tyto vzduchové kapsy za pénou mohou byt také
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zpUsobeny pfili§ studenym stfikanim nebo stfikdnim na velmi mokry podklad. Mdze k nim také dojit, kdyZ péna chemicky reaguje s
podkladem, i kdyz to neni bézné.

- Pokud zjistite vzduchovou kapsu, mizete do dané oblasti vyvrtat otvor a vstfiknout do néj pénu, ktera vyplini vzniklou dutinu. Proto je dllezité
béhem instalace kontrolovat svou praci a ovéfovat, zda je pfilnavost rovhomérna.

- Klicem k této metodé instalace je rytmus vasich pohybu s pistoli. Musi byt konzistentni. Vzdy byste méli provadét stejny pohyb. Jediné,
co se bude ménit, je rychlost tohoto rytmu v zavislosti na tloutce pény, kterou pottebujete. Cim pomaleji se pohybujete, tim je péna

2) Pohyb ze strany na stranu s nastiikem uprostred a vertikalnim tahem po stranach vyzaduje pouziti kulaté stfikaci trysky. Tento vzor
budete provadét pohybem ze strany na stranu a ponechate asi 4 cm mezeru mezi pénou a tramem nebo nosnikem. Péna se nesmi dotykat
tramu ani nosniku! PFi provadéni tohoto pohybu tam a zpét pfekryvejte posledni tah o 30 az 50 %. To pomuze péné rast rovnomérngji a
povrch bude hladsi. Pokud jsou va$e tahy dale od sebe, vSimnete si, Ze péna ma klikaty vzor, ktery zanechava mezery na strané proti
tramim.
pomUze omezit tvorbu vzduchovych kapes za pénou. Tyto vzduchové kapsy za pénou mohou byt také zplsobeny pfili§ studenym stfikanim
nebo stfikanim na velmi mokry podklad. MGze k nim také dojit, kdyz péna chemicky reaguje s podkladem, i kdyz to neni bézné.

- Pokud zjistite vzduchovou kapsu, mizete do daného mista vyvrtat otvor a vstfiknout do né&j pénu, ktera vyplni vzniklou dutinu. Proto je
dulezité béhem instalace kontrolovat svou praci a ovéfovat, zda je pfilnavost rovnomérna.

- Pockejte, az péna zcela vyroste, a pracujte ve svislych tahach v délce nejvySe 1 m odspodu nahoru, pfi¢emz pfedchozi vrstvu pfilepte ke
sloupkiim nebo tramdam.

- Klicem k této metodé instalace je rytmus pohybu pistole. Musi byt konzistentni. Je tfeba provadét pokazdé stejny pohyb. Jediné, co se

rychleji se pohybujete, tim je péna tenci.

Velmi dllezité je také nastaveni spravné teploty pro stfikani. Spravna teplota zajisti dobrou pfilnavost, spravnou hustotu a dobry vytézek. S H2Foam
Lite V24 budete pracovat v rozmezi 57 °C az 60 °C. Nejlep$iho vytéZku a vykonu dosahnete pfi mirnych teplotach okoli mezi 15 °C a 27 °C. Mohou
nastat extrémni pfipady, kdy budete potfebovat vice nebo méné tepla, ale pro bézné celoroéni pouziti je toto rozmezi, které budete pouzivat. Nebojte
se upravovat teplotu, budete ji muset zvySovat a snizovat podle toho, co uvidite b€hem aplikace.

Instalace H2Foam Lite V24 na difuzni félii se provadi pohybem ze strany na stranu, pfi¢emz se stfika uprostfed a po stranach se aplikuji vertikalni
tahy (technika 2). Pfi aplikaci vertikalnich tahl pfitahnéte druhou rukou dfive nastfikanou stfedni vrstvu k sobé. Tim zajistite, Ze folie nebude
zatlatena do ventilacni mezery. Aby se zabranilo uzavieni ventilacni mezery, je také nutné vénovat zvlastni pozornost nanaseni pény na nosné
stény. Stejna technika se pouziva u vaznic a hfebenového nosniku.

POZNAMKA: Nespravna technika aplikace mdZe vést k vybouleni folie do ventilaéni mezery. Nedostate&na cirkulace vzduchu uvnitf stfechy
zpUsobuje rychlejsi degradaci folie a pronikani vihkosti do izolaéni vrstvy!

3) Material je prilis studeny — pomalu tuhne, vice teCe a kape, je hustsi, dochazi ke ztraté vytéznosti.
4) Material pfilis horky — rychlé vytvrzeni, vzhled popcornu, kraterové otvory, nadmérné usazovani.

Bez ohledu na zvolenou techniku a pouzitou teplotu je vzdy zadouci nanést H2Foam Lite v pozadované tloustce jiz pfi prvnim nanaseni. Pokud
tloustka neni na pozadované urovni, miizete H2Foam Lite V24 nastfikat na sebe, ale méjte na paméti, Ze material se nebude nanaset tak hladce jako
na puvodni podklad.

VYTEZNOST
Pfi dodrzeni vSech vy$e uvedenych podminek a pfi bézném pouZiti je vytéZznost tohoto produktu 42 m*® na sadu.

ZDRAVi A BEZPECNOST
V nakladnim vozidle by méla byt k dispozici Iékarni¢ka a vodni stanice. Pfed pouzitim a v pfipadé rozliti se

podivejte do bezpec€nostniho listu. Majitelé domU

Co je tfeba védét: I1zolaéni produkty HBS ve formé stfikané pény maji vynikajici vysledky v oblasti zdravi a bezpec¢nosti. Nicméné je nutné dodrzovat
bezpetné postupy pii manipulaci béhem instalace a bezprostfedné po ni, aby se vyloucila moznost zdravotnich u¢inkd zptsobenych expozici
isokyanatiim. Vdechovani isokyanatd muaze zplsobit astma, jiné problémy s plicemi a podrazdéni nosu a krku. Pfimy kontakt s k(izi a o¢ima muze
zpUsobit podrazdéni. Rizni jedinci reaguji na stejnou expozici odlisné; néktefi jsou citlivéjSi nez jini. VSichni (kromé technikud certifikovanych
spole¢nosti HBS) musi opustit pracovisté, zlistat zcela mimo budovu nebo udrZovat vzdalenost nejméné 15 metri od mista, kde se péna nanasi, po
dobu nejméné 24 hodin po dokonéeni stfikani. Je nutné zajistit aktivni vétrani pracovisté a zajistit, aby chemikalie v péné zcela vytvrdly. Bez vyjimek.

Certifikovany technik pro stfikani

Co je tfeba védét: Piimy kontakt s kiiZzi a o¢ima muze zpUsobit podrazdéni. Rizni jedinci reaguji na stejné expozice odlisné. Néktefi jsou citlivéj$i nez
ostatni. Od srpna 2023 je pro osoby manipulujici s isokyanaty nebo je pouzivajici povinné absolvovat odpovidajici Skoleni ISOPA. Diisledné pouzivani
vhodnych osobnich ochrannych prostfedkd zabrani expozici b€hem stfikani a po dobu 2 hodin** po dokonéeni stfikani. Pomocnici pfi stfikani a vSichni
ostatni, ktefi jsou pfitomni béhem stfikani nebo do 2 hodin** po dokonceni stfikani, musi nosit vhodné OOP.
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Béhem postfiku musite zajistit vétrani pfi 40 ACH a po celou dobu musite nosit vhodné osobni ochranné prostfedky (OOP), v€etné ochranného
odévu pokryvajiciho celé télo, odévu chraniciho pfed chemikaliemi a certifikovaného respiratoru s pfivodem erstvého vzduchu. Béhem postfiku a po
dobu 2 hodin** po dokonéeni postfiku nesmi byt nikdo v okruhu 15 metr(i od mista aplikace bez tohoto typu OOP.

Certifikovany postfikovac je povinen pouzivat ventilacni zafizeni pfi pouziti v uzavfenych prostorach.
K vétrani musite pouzit ventilator s dostate€nym vykonem. Minimalni pozadovana vyména objemu vzduchu v mistnosti je 30krat za 1 hodinu.

** Opétovné obsazeni pracovisté bez dychaciho zafizeni je mozné po 2 hodinach za predpokladu, ze byla v postfikované oblasti pouzita spravna ventilace.

Technické sluzby HBS

Pred nastiikanim H2Foam Lite V24, stejné jako u v§ech produktt HBS, se nevahejte obratit na Hbsinfoeu@huntsman.com
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