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HEATLOK HFO Pro

PRODUKTTILLAMPNINGSGUIDE

For att ratt kunna bearbeta Heatlok HFO Pro och maximera resultatet, flj féljande riktlinjer. Om du har fragor

kontakta support@icynene-lapolla.eu

UTSEENDE
Heatlok HFO Pro ar gronfargad. Harts (B-sida) ar blafargad och HBS isocyanat (komponent “A”, ISO) ar moérkbrunfargad.

LAGRING
1. Val mottagen, ska Heatlok HFO Pro behallare lagras vid 15 °C till 25 °C.
2. Heatlok HFO Pro B sida harts bor inte 6verstiga rekommenderade lagringstemperaturer.
3. Lagra inte material pa riggar &n vad som kravs for aktuell tilldmpning, eftersom material som ldmnas inuti riggar, latt kan 6verskrida
rekommenderade lagringstemperaturer.
4. Heatlok HFO Pro B-sida harts har en 6-manaders hallbarhetstid, om den lagras pa angivet satt.
5.  Folj FIFO (forst-In-forst-ut) lagerrotation.

= Fore du sprayar Heatlok HFO Pro, ska du ta bort allt tidigare material fran ditt system, genom att sakta pumpa det in i korrekt harts (B-sida) och
MDI (A-sida) trummor. Det ar viktigt att inte blanda ett komponent B (harts) i ett annat. Hartserna ar kemiskt olika och far inte blandas ihop.
= Stang av/bryt luften till hartstransferpumpen.
= Ta bort trumpumparna och harts fran harts- och ISO trummorna och torka pump/dopproret rent. Se ocksa till att pumphuset ar témt ran all
harts.
Lat en del luft komma in i trumpumpen eller dopproret.
Placera trumpumparna/dopproéren i Heatlok HFO Pro trummorna.
Ta bort pistolen fran grenroret eller sidoblocken.
Ateranslut eller sl& pé luften till trum- eller membranpumparna.
Anvand trumpumparna eller membranpumparna for att pumpa befintligt harts- och ISO-material tillbaka till motsvarande trumma eller till
behallarna for ateranvandning. Titta pa fargférandringen fran befintligt harts till nytt harts (blatt) eller tills du nar luftfickan i linjen. Rékna slagen
och anvand detta for att rensa ISO (MDI), eftersom det inte finns nagon fargskillnad for att notera férandringen.
NOTERA: Om du fér narvarande anvander en annan HBS produkt i ditt system, behdver du inte byta HBS isocyanat (komponent “A”, ISO) eftersom
det &r samma for alla HBS produkter.
= Nar Heatlok HFO Pro har tryckt ut det tidigare materialet ur sprayslangen, kommer du nu att se en blafargad vatska.
Ll Kom ocksa ihag att ta bort gammalt material fran atercirkulations-/tryckavlastningsslangar for att undvika kontaminering av den nya
trumman med tidigare material, som var kvar i dessa linjer nar du atercirkulerade fér varme- eller tryckminskning.
. Spraya ut i en pase eller pa ett kort / polyeten, for att forsakra dig om att materialet inte ar kontaminerat

med den tidigare produkten. Kontrollera och rengér alltid A och B sidan av Y-silskarmarna, innan du bérjar
spraytillampningen.

NOTERA: Slangen maste vara varm under spolningen, eftersom blasmedel kan trénga in i slangens cellvagg, nar den ar het och forblir instangd nar
slangen svalnar — bara for att komma ut igen nar slangen ateruppvarms.

NOTERA: Om det forsta skummet som sprayas visar tecken pa krullning i kanterna eller krympning, kan det fortfarande finnas kombinerat
material kvar i sprayslangen och mer material maste rengéras fran slangen innan du sprayar.

Du kan nu spraya Heatlok HFO Pro.

Folj samma procedur om du byter till en annan HBS produkt.

VARME
Den perfekta trumtemperaturen for behandling med Heatlok HFO Pro (B-sida harts och A-sida ISO) ar 15-25°C.

= Heatlok HFO Pro B sida harts bor inte varmas upp av trumvarmare eller atercirkuleras.
NOTERA: Atercirkulera aldrig Heatlok HFO Pro
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PROCESSTEMPERATUR OCH TRYCK
Trumprocesstemperatur (fére och under tillampning):

Ll Under processen, maste bade HBS isocyanat (komponent “A”, ISO) och Heatlok HFO Pro harts (komponent B) temperaturerna vara i

omréadet 15°C till 25°C.

NOTERA: Var forsiktig att inte dverskrida 25°C eftersom livslangden hos komponent B (harts) paverkas 6ver denna temperatur. Om harts
(komponent B) har utsatts for kalla temperaturer under 5°C, maste du se till att temperaturen i trummorna 6kas genom att lagra dem i en
omgivning med varm rumstemperatur fére behandling. Anvand inte trumvarmare eller atercirkulera inte.

Utrustning processtemperatur (A + B + slang — nar du sprayar):

L] De priméara A och B varmarna samt slangvarmen for Heatlok HFO Pro ska stéllas in pa mellan 41°C and 46°C for optimal skumkvalitet.
. Temperaturinstallningarna beror for det mesta pa arstiden och aktuella omgivningsférhallanden samt pa substrattemperaturen. Alla tre

varmartemperaturer stalls vanligtvis in pa samma temperatur.
L] | standard omgivningsférhallanden pa 15°C till 30°C, HBS rekommenderas f6ljande behandling med Heatlok HFO Pro:

HBS REKOMMENDATIONER FOR STANDARD OMGIVNINGSFORHALLANDEN PA 15°C

TILL 30°C
Trumtemperaturer 15-25°C
A och B priméara varmare 41-46°C
Slangvarme 41-46°C

Blandarvarmare

AR5252 (02 rund)

Tryck (dynamiskt)

1200-1400 psi / 85-95 bar

Sprayavstand

45-60 cm

= Perfekt for att stoppa skummet att resa sig ar ca. 3 till 4 sekunder.
L] For att maximera HBS rekommenderas anvandning av AR5252 (02 rund) vid 1200-1400 psi / 85-95 bar dynamiskt tryck.

Om det &r nddvandigt att anvanda en annan storlek pa kammaren, anvander du foljande riktlinjer:

ANDRA STORLEKAR PA
KAMMARE
Blandkammare storlek 00 (2929) 01 (4242) 02 (5252) 03 (6060)
. 700-900 psi 900-1200 psi 1200-1400 psi 1400-2000 psi
Tryck (dynamiskt) (48-62 bar) (62-85 bar) (85-95 bar) (95-137 bar)

Var medveten om att &ndring av rekommenderade instéllningar kan orsaka dalig skumkvalitet och en betydlig resultatforlust.

MATERIAL FELSOKNING

De vanligaste anledningarna for under standard material ar blandningsrelaterade. Detta &r materialkvoten, som kommer ut vid slutet av spraypistolen.
Om forhallandet ar inte ett 1:1 forhallande for “A” och “B” komponenter, kommer du att ha material som ser ut och reagerar olika.

Visuellt ser dessa problem ut enligt féljande

Mycket gron/bla farg
Gummiaktig ytkansla
Tjockare skinn — blankande
Dalig vidhaftning — luftfickor

arON=

Mycket ISO — material som har mer ISO “A” an harts “B”

1. Morkare farg
2. Skorpig — férloppscellstruktur
3. Skor — sprod och pudrig att ta pa
4.  Hart skinn
5. Krympning
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De flesta av dessa inte proportionella fall beror pa dessa vanliga problem med pistolen:

= Pluggade skarmar, uppbyggnad i kammaren, uppbyggnad runt eller inuti tatningarna.

] Inte s& vanligt men som kommer att orsaka problem &ar att materialet tar slut, isatta y-silar, kldmd matningsslang eller en felaktig
transferpump.

. Dessa fall kan orsaka tryckobalans, vilket tillater ett material att flyta battre &n ett annat. Tryckobalansen kan ses pa tryckmatarna for varje
spraylinje pa proportioneraren. Anvand dessa matare for att hjalpa dig, att identifiera och korrigera problemet.

L] Du kan ocksa ha materialproblem om harts blir “kokat”. Detta ar, om materialet 6verskrider rekommenderad temperatur under lagring for
nagon tidsperiod eller om du har tillatet materialet i trumman pa riggen, att varmas upp 6ver 25°C under en langre tidsperiod. Detta hander
ocksa om utrustningen har stéllts in pa spraytemperaturer och har I1amnats utan sprayning under mer &n en halvtimme. Denna kemiska
nedbrytning av harts ger féljande problem:

Foérandring av materiallukt

“Knapp-, knastrande- och smallande ljud” efter tillampning
Krympning och skrynkling efter tillampning

Fastare skumtyp, 6kad densitet

Langsammare att harda

aohroN=

YTOR FOR TILLAMPNING

Produkten ska anvandas for termisk isolering och Iufthinder i: Tak, vagghalrum, golvmontage, takmontage, vindar (ventilerade och oventilerade),
kallare (ventilerade och oventilerade). Kan sprayas pa: Betong, masonit, tra, gipsskivor, spanskivor, OSB-skivor, metall, diffusionsfolie, asfalt,
modifierat bitumenmembran.

Ll Minimum temperatur pa ytan* under palaggning: - 5°C
*Ingen fukt pa substratytan
. Minimum omgivningstemperatur under paléaggning: - 5°C

NOTERA: Lagg inte pa en smutsig yta (det ar nédvandigt att ta bort: Sand, damm, betongrester, trdavskav, om nédvandigt, rengdring av feta
ytor).
Alla traytor ska ha ett fuktinnehall, som inte ar stérre an 19 %.

SPRAYTEKNIK
. Uppratthall ett lAmpligt avstand, som rekommenderas ovan.

Spraya alltid med spraypistolen i 90 graders vinkel mot substratet.

For vagghalrum ar den basta tekniken att “bilda en ram” vid dubben och sedan vertikalt fylla i

mitten i 45 cm till 61 cm sektionerna med en éverlappning pa 60 -80 procent.

For platt betong eller metallsubstrat uppratthaller du en pistolvinkel pa ca. 90 grader och med ett sprayavstand pa 60 cm till 80 cm

(beroende pa kammarstorlek och psi) med en 6verlappning pa ca. 60-80 procent.

Bygg upp tjocklek genom att spraya pa det expanderande materialet kant som “kram” eller “vat linje”

Kalla substrat kan krava “blinkning” for att assistera med uppvarmning och isolering av dem.

Spraya minst 1.5 cm per pass, for att inte paverka skummets vidhaftning.

For en tjocklek storre an 5 cm, kravs mer an ett pass.

Under palaggning av produkten ventilera kontinuerligt rummet, dar arbetet gors. Full utvadring av lokalerna kan anses vara uppfyllt efter 24

timmar och 40 ACH

. For flera pass rekommenderar HBS att vanta i minst 30 minuter eller tills yttemperaturen pa skummet ar under 38°C innan palaggning av
nasta pass.

. Detta mojliggor att foregaende pass kan helt kylas ned, for att undvika forbranning, restlukt och eld pa grund av 6verdriven varmebildning
inuti skummet.

. Ju mjukare skumyta desto battre prestanda. Till exempel, nar du mater éver korrugerad metall och haller matbandet platt, kan du fa ett
resultat, men om du mater genom att f6lja den korrugerade kurvan, ser du att det ar en stdrre yta, samma sak galler for skumytan.

. Temperaturer for skumpalaggning och tryck kan variera mycket beroende pa temperatur, fukt, héjdniva, substrat, utrustning och andra
faktorer. Vid palaggning, maste palaggaren kontinuerligt observera det sprayade skummets karakteristik och justera processtemperaturerna
och tryck, for att uppratthalla korrekt cellstruktur, vidhaftning, sammanhallining och allman skumkvalitet. Det ar paldggarens eget ansvar, att
behandla och lagga pa Heatlok HFO Pro inom specifikation.

. For kallt material — langsamt att harda ett material, rinner och droppar mer, tatare, forlust av prestanda.

. For hett material — snabbt att harda, blank yta och kan spricka under kylning.

PRESTANDA
Med tanke pa alla ovan angivna férhallanden och under vanlig palaggning, ar prestandan fér denna produkt 11 m® per set.

HALSA OCH SAKERHET
Forsta hjélpen-kit och vattenstation ska finnas tillganglig pa lastbilen. Ifall av spill, se

sakerhetsdatabladen (MSDS). Husagare:

Bra att veta: HBS sprayskum isoleringsprodukter har ett utmarkt halso- och sékerhetsrekord. Anda, krévs séker hantering under och omedelbart efter
palaggning for att eliminera mojliga halsoeffekter fran exponering fran isocyanater. Astma, andra lungproblem och irritation i nasa och hals kan vara
resultatet fran inandning av isocyanater. Direkt kontakt med hud och 6gon ger irritationsresultat. Olika personer reagerar annorlunda infor samma
exponering; en del ar mer kansliga an andra. Alla (andra an HBS-certifierade spraytekniker) maste utrymma arbetsplatsen, forbli fullstédndigt utanfor
byggnaden eller hélla ett avstand pa minst 15 meter fran omradet, dar skummet ska laggas pa under minst 24h efter avslutad sprayning. Det ar
nddvandigt att tillata aktiv ventilation pa arbetsplatsen och att forsékra att skumkemikalierna ar fullstandigt hardade. Inga undantag.
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Certifierad sprayare:

Bra att veta: Direkt kontakt med hud och 6gon kan resultera i irritation. Olika personer reagerar annorlunda infér samma exponering; en del &r mer
kansliga an andra. Allvarliga astmaattacker har rapporterats hos en del sensibiliserade arbetare, som upprepat exponerats for isocyanater, da de inte
anvant korrekt skyddsutrustning. Vissa rapporter indikerar att en reaktion och sensibilisering kan intraffa pa grund av en enkel, ihallande yrkesmassig
exponering infor isocyanater utan korrekt skyddsutrustning over tillaten exponeringsgrans. Men sensibilisering kanske inte intraffar omedelbart hos
vissa personer. Konsistent anvandning av personlig korrekt skyddsutrustning for att undvika exponering under sprayning och inom en 24 timmarsperiod
efter avslutad sprayning ar kritisk for att eliminera héalsorisker. Nar sensibilisering har intraffat, kan en arbetare eventuellt inte arbeta sakert med
sprayskum fran isolering igen. Sprayare, hjélpare och vem som helst narvarande under sprayning eller inom 24 timmar efter avslutad sprayning: Du
maste ventilera vid 40ACH och maste alltid anvanda korrekt personlig skyddsutrustning (PPE) under sprayning, inklusive helkroppsskydd, kemisk
skyddskladsel och ett certifierat andningsskydd med friskluftstillforsel. Vid sprayning och under 24 timmar efter sprayningen ar avslutad, far ingen
tillatas vara inom 15 meter fran paldggningsomradet, utan att alltid anvanda denna typ av personlig skyddsutrustning (PPE).

Den certifierade sprayaren ar skyldig att anvanda ventilationsenheten vid palaggning i slutna omraden!

For ventilation maste du anvanda en flakt med tillracklig styrka. Minimum erforderligt byte av luftvolymen i rummet ar 30 ganger under 1 timme.

HBS teknisk service

Fore sprayning med Heatlok HFO Pro, som med alla HBS produkter, tveka inte att kontakta support@icynene-lapolla.eu
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